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Fike: Salvar vidas, proteger activos
Unidades de Negocio:

1-Extinción de Incendios
2-Alivio de presión (discos ruptura)
3-Protección contra explosiones

Fabricamos toda la gama de sistemas de 
protección: pasiva y activa

-Laboratorio a gran escala de uso interno y externo 

-Programas de I+D 

-Miembro activo en el desarrollo de normas 
internacionales como NFPA, VDI o CEN



Imperial Sugar Refinery (E.E.U.U.) 2008

8 víctimas mortales







Combustión Velocidad frente de llama y presión

Video

•Deflagración:

•Detonación:



Ingredientes básicos de una explosión

Combustible

Recipiente

Fuente de Ignición

Oxidante (oxígeno)



Combustiones de Polvo
Sustancias que pueden causar explosiones de polvo: 
• Sustancias orgánicas Naturales: harina, azúcar, almidón, cebada, pellets 
• Sustancias orgánicas Sintéticas (plásticos, pesticidas, pigmentos, etc) 
• Carbón, Turba, coke de petróleo
• Metales (aluminio, silicio, zinc, etc)

- Materiales no combustibles: cemento, Rocas, Sales

- Debe generarse una nube de polvo de tamaño y distribución que permita la
propagación de la llama

- La concentración de polvo debe estar entre el rango de explosividad
- Presencia de una fuente de ignición con energía suficiente
- Suficiente oxígeno para originar y mantener la combustión



TEST EXPLOSIÓN: LICOPODIUM



Soluciones para Protección de Explosiones

• Contención

• Venteo 

• Venteo sin llama

• Supresión

• Aislamiento
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Concepto de contención de explosiones



Concepto de venteo

Un área de predeterminada libera la presión a un nivel (Pstat) por 
debajo de la presión que puede soportar el equipo (Pred) 
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Definiciones básicas:

-Presión diseño (bar)
-Presión reducida (bar)
-Pmax (bar)
-Kst (bar·m/s)
-Pstat (bar)
-Ag: área venteo geométrica (m2)
-Av: área venteo requerida (m2)
-Ef: eficiencia de venteo

EN 14491
Explosiones de polvo



Resumen de variables y afectación:

-Aumento de volumen  
-Aumento Kst
-Aumento de Pmax
-Aumento de Pstat
-Aumento L/D  

-Aumento Pdiseño (Pred) 
-Aumento Ef panel

Aumento del área de venteo

Disminución del área de venteo



Dimensionado del área de venteo



Venteo – Venteo sin llama



Lámpara de seguridad de Davy (1816)



Detalle del filtro de llama

Filtro de malla de acero inoxidable
Apaga la llama por absorción del calor de la explosión
Retención de partículas
Limitaciones: eficiencia, Materiales fibrosos, Metales







Distancias de seguridad



Soluciones para la Protección de Explosiones

• Venteo

• Supresión

• Aislamiento



Componentes de  un sistema activo de 
Supresión



Concepto de Supresion de explosiones
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Supresión de propano



Contenedor de 
supresión 

HRD



Descarga de agente supresor 
HRD 30 litros 





Supresión de explosiones en secador lecho fluidizado. Sector farmacéutico



Soluciones para la Protección de Explosiones

• Venteo

• Supresión

• Aislamiento



Aislamiento de explosiones

¿Por qué el aislamiento?

• Propagación de explosiones

• Las “explosiones secundarias” son 
más virulentas

•Las deflagraciones se transforman en 
detonaciones (50-75 Ø m)

RD 681: “evitar la propagación de 
explosiones”



El riesgo de las explosiones secundarias en equipos conectados

Pmax: 10 bar
Kst: 100 bar ·m /s

Pmax: 15 bar
Kst: 550 bar ·m /s

a) Aceleración de la llama en la tubería (turbulencia).
b) Aumento de presión en la tubería (acumulación).
c) Jet flame ignition (ignición por chorro de llama).
d) Relación altura/diámetro “L/D” del equipo receptor.
e) Diámetro de la tubería de conexión.
f) Influencia de la diferencia en los volúmenes conectados.
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Aislamiento de explosiones



Pasivos: ValvEx - Ventex



Sistemas activos de aislamiento de explosiones



Sistemas activos SRD

-Aislamiento químico SRD 
(barrera química de polvo supresor)



Aislamiento de equipos de proceso

Secador de leche en polvo protegido por supresión y aislamiento



Sistema Activo: FAV



Sistemas Activos: I-Flex



Gracias por su atención

jordi.rovira@fike.com


